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SEZIONE DI BOLQGNA

Capitolato. tecnico per I"acquisto di Centro di lavoro a 5 assi
su fondi IFMIE CIGIHROTA3ME CUP 161707000010001

L Officina Meccanica della Sezione INFN di Bologna ha in progelto "acquisto di una maqchma
fresatrice a cinque assi i continyo, con lg caratteristiche definite di seguito:

- La macching dovrd pertettere lavoraziond continie a § assi,

L@ macchina non dovr necessitare di ngssuna fondazione/basamento speciale.

~ L, macchina dovrd, avere il basamento solidale col banco di lavore il montante mohile,
~ Cantrollo numerico. CNC Fagor 8065,

- Corsa longiludivale (X)) 21200 mm

- Corsa, trasversale: (Y) =600mm ‘ '
- Corsa verticale ¥4 Z 600 mm

- Sisterni df misura: 2 righe ottiche.sygli assi lineart.
- Precisione. di posizionamento.degll assi X,Y,Z +/ 0.005 mm,
- Precisione dF ripetibilith agsi X,¥.Z +/- 6,003 mm,
~ Testa braudegi;g__iﬂant_q in continno con inglinazione. & 100° e risoluzione di almeno 0.0012, ‘
- Dimension tavols rotanis a rotazions. continng. 2 600 mm controllata in c_qn.t.inu.o‘ con risolnzions di alineno 0,001° e

velocitd = di 100 giri/min: (la posizione dells tavola sul bancaie verrd decise di comune accordo con la ditta

aggiudicataria in funzione della macehing vincitrice).

- Mandrino da alteno 16.000 giri/min con affaces HSK 63 A,
- Dispositive Lager di presetting ¢ controtio integritd utensile con software. per €NC.

--Dispositivo di tastatuta pezzo con trasmissions tadio e soflware per CNC. !
- Dispositivo di riqualificazione 4% ¢ 5% asse.
- Dispositivo di lubrificazione automatica per guide e viti, }

- Dispositive. di ubrorefrigerazione utﬁnﬁi_l.e:-cm.lz.prﬁssjnna di almeno 3 bar:
~ Carenatura dellz zona di lavoro,
= Impianto di climatizeazione per if controllo e.la carrezione delle-dilatazioni termiche degli assi macchina,

e,

- Magazzino utensili con slmeno 30-posti,
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- Dispositive evacunziyne trucioli (it lato di installazione verrd deciso di comune accordo con-la (i;tta aggiuwicataria in
funzwﬂe della magcliina vingiteice),

~ Altezza macching max, <3000 mm.
- Dimensioni ingombro macching < 6000 x 4000 mm,

- Allg consegna la macchina non dovrd superare la larghesza di 2500 mm e Paltezza di 2300 mm,

11 traspotto, il posizionamento: e Pinstallazione dellamacchina sono & carico della ditfa aggiudicataria.
LINEN predisportd lo utenze necessarie a fronte delle istruziont fornite dalla ditta aggiudicataria,
La messa in tunzione sard a cavico della ditta agpiudicataria.

La fornitura dovrd. comprendere. un. esautionte cotse di formazions/utilizzo della macchina in. oggetto per il
personale dell’ Officing. Meccanica prasso la nostra.seds (INFN Sezione di Bologna) 4pg minimo.

La macchina nel suo complesse dovrd essere conforme alle normative vigenti CE.

La gara verra aggmdmata & procedura risiretia ai sensi degli axtt. 55 e 82 del d.1gs. 163/2006 ¢ s.um i, 3 favore
del prezzo pin. basso.

[.a consegna dellz macching dovrd essere effeliuata enlty 150 giomi dalla data di ricevimento dell*ordine,
presso I"Officing Meccanica della Sezione INFN di Bologna, Viale Berti Pichat 6/2 «40127- Bologna.
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